D-01T-244XM

MiniCODER

Konfigurierbarer Drehzahl- und Positi-
onssensor mit Mitsubishi-Schnittstelle

GEL 244xM

Technische Information

Allgemeines

= Das Messsystem besteht aus einem MiniCODER und einem
Messzahnrad zum Anbau an Maschinenwellen.

= Der MiniCODER tastet das Messzahnrad mit magnetoresisti-
ven Sensoren berlhrungslos ab und erfasst Drehrichtung,
Drehzahl und Position.

= Der MiniCODER kann mit dem mobilen Servicegerat
GEL 211CST4_2M eingestellt und konfiguriert werden.

Eigenschaften

= MHSSI (Mitsubishi High Speed Serial Interface)

= Maximal zuléssige Drehzahl: Bis zu 100.000 min-! ()

= Auflésung: Bis zu 26 bit

= Betriebstemperaturbereich: -30 °C to +105 °C

= Schutzart: IP 68

= Positionsbestimmung durch Erfassung einer Referenzmarke

Vorteile

= Wartungsfreie Elektronik

= Verschleil3freie Mechanik

= Geringe Temperaturdrift und hohe Signalgiite

= Hochste Storsicherheit durch komplett geschirmtes Metallge-
hause

= Schnelle Inbetriebnahme des konfigurierbaren MiniCODERs
im montierten Zustand ohne Offnen der Spindel mit dem
mobilen Servicegerat

= Hohe Flexibilitat in der Konstruktion durch kundenspezifische
Fertigung von Messzahnradern

Einsatzgebiet

= Positions- und Drehzahlmessung im Werkzeugmaschinen-
bau

0 Alle in diesem Dokument genannten Warenzeichen/Mar-
ken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber.
Geschltzte Warenzeichen/Marken sind in diesem Doku-
ment nicht als solche gekennzeichnet.

(1) Abhangig von der gewihlten Sonderausstattung. Mechanisch zuldssige
Drehzahl abhangig von der Ausflihrung des Messzahnrads
(siehe Technische Information ZAx / ZFx (DS21-ZAx/ZFx).

Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten.
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Allgemeine Beschreibung

Aufbau

Die MiniCODER sind vorgesehen fir die bertihrungslo-
se Messung von Rotations- oder Langsbewegungen vor-
wiegend in Maschinen, Getrieben, Motoren oder Hochge-
schwindigkeitsspindeln. Sie sind mit modernster Mikro-
systemtechnik gefertigt und vollvergossen, so sind sie be-
sonders unempfindlich gegeniiber Schocks und Vibratio-
nen.

Messsystem

Das Messsystem besteht aus einem MiniCODER und ei-
nem Messzahnrad. Dabei kommt das System ohne eigene
Lagerung aus, denn das Messzahnrad wird direkt auf die
Maschinenwelle montiert.

Das Messsystem arbeitet bertiihrungslos und ist ver-
schleil}frei sowie elektrisch wartungsfrei. Es erfasst die
Drehrichtung, Drehzahl und Position einer rotierenden Ma-
schinenwelle.

Das Messzahnrad besteht aus ferromagnetischem Materi-
al und ist gesondert zu bestellen.

Der MiniCODER besitzt ein Magnetfeld, das durch das
rotierende Messzahnrad verandert wird. Die Sensorik er-
fasst die Magnetfeld-Anderung und die integrierte Elektro-
nik setzt diese in entsprechende Ausgangssignale um.
Eine externe Auswertelektronik kann die Ausgangssignale
einlesen und die Drehrichtung, Drehzahl und Position der
Maschinenwelle ermitteln.

Fir die bertihrungslose Messung ist ein definierter Luft-
spalt zwischen Messzahnrad und MiniCODER erforderlich.
Zur Erleichterung der Montage wird dem MiniCODER eine
entsprechende Abstandslehre beigelegt.

Referenzmarke

Der MiniCODER kann die Position einer Maschinenwelle
durch Erfassung einer Referenzmarke bestimmen.

Modul

Der MiniCODER muss passend zur Ausfiihrung der Refe-
renzmarke und passend zum Modul des Messzahnrads
bestellt werden.

D-01T-244XM / (2024-06-26)



Erlauterungen zum Messzahnrad

Messzahnrader

Fir die Erfassung rotatorischer Bewegungen bilden
MiniCODER zusammen mit Messzahnradern eine Einheit.
Die MesszahnradgréRe und damit der Durchmesser han-
gen direkt vom Modul und der Anzahl der Zahne ab.

Standard-Messzahnrader

Standard-Messzahnrader sind kurzfristig ab Werk lieferbar.
Spezifikationen und Ausfiihrungen siehe ,Technische Infor-
mationen ZAx / ZFx (DS21-ZAx/ZFx)“.

Kundenspezifische Messzahnrader

Kundenspezifische Messzahnrader werden auf Kunden-
wunsch individuell gefertigt. Senden Sie uns bitte

eine Konstruktionszeichnung ihres Messzahnrads an
info@lenord.de.

Referenzmarken

Der MiniCODER kann Referenzmarken der Form Zahn
detektieren. Das erfasste Referenzsignal kann zum Refe-
renzieren der Position eingesetzt werden. Dies ist zum
Beispiel fir das automatische Wechseln eines Werkzeugs
an einer Fras- oder Schleifspindel erforderlich.

Die Auswahl der Referenzmarke wird durch Gréf3e und
Drehzahl des eingesetzten Messzahnrads bestimmt, da
beide Gréflen die auf die Referenzmarke wirkenden Kréafte
beeinflussen.

Referenzmarke Z — Zahn auf Zahn

Diese Messzahnrader sind aus einem Stiick gefertigt.

Z = Referenzmarke — Zahn
Standard-Messzahnrad

Modul

Der Modul ist ein Verzahnungsmal? fir Messzahnrader
und beschreibt den Zusammenhang zwischen der Anzahl
der Zahne und dem Durchmesser des Messzahnrads. Bei
gleicher Zahnezahl gilt, je kleiner der Modul um so kleiner
ist der AuRendurchmesser.

0 Der MiniCODER muss passend zur Ausfiihrung
der Referenzmarke und passend zum Modul des
Messzahnrads bestellt werden.

Allgemeine Beschreibung
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Allgemeine Beschreibung

Anschlussausfiihrungen
L = Kabellange
0 Der Schirm des Anschlusskabels ist elektrisch leitend mit dem MiniCODER-Geh&use verbunden.

Anschlussbeispiel mit GEL 2449M

Ka?r?:ggsgé;g Kabelausfiihrung Anschlussausfiihrung
L (tangential links) — (ohne Temperaturfihler-Kabel) K (offenes Kabelende)
i J/ %
1
L
Anschlussbelegungen
Anschlussausfiihrung K
offenes Kabelende Pin Aderfarbe | Signal / Funktion
(10-poliger Buchsenstecker?)
(Steckansicht)
1 rot Ug + 5V Versorgungsspannung
2 weild RQ+ Positives Anforderungssignal
3 braun RQ- Inverses Anforderungssignal
:%E N 4 rosa Data+ Positive Daten
515 L1 t5 schwarz Data- Inverse Daten
L 6 grin n.c. nicht belegt
7 grau n.c. nicht belegt
8 gelb n.c. nicht belegt
9 blau oV GND
10 nicht belegt

1) Die Auslieferung erfolgt mit angeschlossenem Priifstecker von Lenord+Bauer.

0 Wenn fiir die Funktionspriifung ein mobiles Servicegeréat verwendet werden soll, dann darf der Prifstecker
nicht entfernt werden!
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Anschlussausfiihrung Z

Allgemeine Beschreibung

10-poliger Stiftstecker Pin Signal / Funktion
(Steckansicht)
. 1 n.c. nicht belegt
= 3 [2 icht bel
\ | =2 n.c. nicht belegt
&)
558 3 RQ+ Positives Anforderungssignal
L 4 RQ- Inverses Anforderungssignal
5 Data+ Positive Daten
6 Data- Inverse Daten
7 Ug + 5V Spannungsversorgung
8 oV GND
9 screen Schirm
10 n.c. nicht belegt
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Allgemeine Beschreibung der MHSSI-Schnittstelle

Signalmuster M

Der MiniCODER GEL 244xM ist ein digitaler Einbaugeber mit Referenzsignal. Er tbertragt Daten Uiber eine digitale
Schnittstelle (Mitsubishi High Speed Serial Interface).

Die Datenlbertragung erfolgt nur auf Anforderung. Der MiniCODER entschlusselt eintreffende Anforderungen
(RQ+/RQ-) von einer Anlagensteuerung und sendet anschlieRend die angeforderten Daten (Data+/Data-) an die
Anlagensteuerung.

Der MiniCODER kann direkt an die folgenden Anlagensteuerungen von Mitsubishi angeschlossen werden:

Einsatzmdglichkeiten

Mitsubishi CNC-Serien M800/M80/E80/C80
Spindelantrieb Servoantrieb
Modelle Modelle
= MDS-E-SP Serien = MDS-E-Vx Serien
= MDS-EH-SP Serien = MDS-EH-Vx Serien
= MDS-EJ-SP Serien = MDS-EJ-Vx Serien
= MDS-EM-SP Serien = MDS-EJH-Vx Serien
= MDS-EMH-SP Serien = MDS-EM-Vx Serien
= MDS-EMH-Vx Serien
Firmware-Nummer: BND-1501W202 Firmware-Nummer: BND-1501W201
Firmware-Version: B2 oder hoher Firmware-Version: B2 oder hoher

9 Plug and Play
Es sind beliebige Zahnraddurchmesser fir frei wahlbare Zahnezahlen méglich. Die Applikation kann durch die
Konfiguration des Messystems mit dem mobilen Servicegerat direkt an Anlagensteuerungen von Mitsubishi
angeschlossen werden.

Alarm- und Warntabelle

Alarmnummer 2B 2C 2D 2E 48 49 4A 4B

(MiniCODER mit

CN2 verbunden)

Alarmnummer 1B 1C 1D 1E 27 28 29 2A

(MiniCODER mit

CN3 verbunden)

GEL 244xM... Signal- | Amplituden- | EEPROM- | Unter- Hardware- | Warnung Zahler- | Temperatur-

(ID: 9F) fehler |warnung Fehler spannung |fehler Uberdreh- |fehler |warnung
zahl

Sonderausstattung H, P

Der MiniCODER kann mit dem mobilen Servicegerat GEL 211CST4_2M getestet und konfiguriert werden.
Folgende Funktionen stehen zur Verfiigung:

= Funktionstest des MiniCODERSs

= Funktionstest des Messzahnrads

= Anderung der Aufldsung und der Zahnezahl des Messzahnrads

= Ermittlung der an der Anlagensteuerung einzustellenden Parameter

0 Wenn die werksseitig im MiniCODER hinterlegte Zahnezahl nicht mit der Zahnezahl des Messzahnrads Uber-
einstimmt, dann muss die Z&hnezahl im MiniCODER mit dem mobilen Servicegerat auf die Zahnezahl des
Messzahnrads abgeglichen werden.
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Zubehor

Mobiles Servicegerat GEL 211CST4_2M

= Analyse, Optimierung und Parametrierung der MiniCODER mit digitaler RS-422/RS-485-Schnittstelle,
zum Beispiel GEL 244xM

= Kompakt und mobil einsetzbar

= Plug and Play: Verbindung mit dem MiniCODER Uber den auenliegenden Anschlussstecker;
keine Demontage erforderlich

= Menugefuhrter Abgleich zur Optimierung der Signalqualitat im eingebauten Zustand

= Uberpriifung von Qualitdt und Einbausituation des Messzahnrads

= Einfache Bedienung tiber Bedienoberflaiche SensorDEVICEY! im Webbrowser auf beliebigen Endgeraten wie
Smartphone, Tablet oder PC; keine Softwareinstallation notwendig

= Kommunikation tber LAN oder WLAN

Zubehor GEL 244_M

Artikel-Nummer: Bezeichnung:

ZB2449M1 Adapterkabel 3,0 m fir GEL 244_M Z

(Anschluss an Anlagensteuerungen von Mitsubishi)

ZB2449M3 Adapterkabel 2,0 m fir GEL 244_M Z

(Anschluss an Anlagensteuerungen von Mitsubishi)

PK211C-244XM-E PK211C-244XM-E (Ethernet), bestehend aus:

= Mobiles Servicegerat GEL 211CST4E2M

= Universaladapterbox, ZB2449M4

= Netzteil 5V, ZB211CB

= Betriebsanleitung, D-71B-211C oder D-53B-211C
= Koffer, X\W1303

PK211C-244XM-W | PK211C-244XM-W (WLAN), bestehend aus:

= Mobiles Servicegerat GEL 211CST4W2M

= Universaladapterbox, ZB2449M4

= Netzteil 5V, ZB211CB

= Betriebsanleitung, D-71B-211C oder D-53B-211C
= Koffer, X\W1303

Sensor GEL 244_M

GEL 211CST4_2M-

ZB211CB

Power supply sensor/
control

GEL 211CST4_2M: Anschlussmdéglichkeit
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GEL 2444M

Technische Daten Messsystem

GEL 2444M__ 3

GEL 2444M

_.4 | GEL 2444M___5

Messzahnrad

Material

Ferromagnetischer Stahl

Breite des Messzahnrads 10,0 mm

Referenzmarke Zahn (Z)

Modul m(" 0,3 0,4 0,5

Geometrische Daten

Nominaler Luftspalt 0,15 mm 0,20 mm 0,20 mm
+ 0,02 mm + 0,02 mm + 0,03 mm

(1) Weitere Module auf Anfrage

8
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Technische Daten GEL 2444M

GEL 2444M

Elektrische Daten

Versorgungsspannung Ug 5VDC+£5%
(verpolungsgeschiitzt, iberspannungsgeschutzt)
Stromaufnahme (ohne Last) <80 mA

Digitale Schnittstelle

RS-485 mit Mitsubishi-Protokoll:
MHSSI (Mitsubishi High Speed Serial Interface)
2,5 Mbit (RS-422/RS-485 konform)

Signalbezeichnungen der Schnittstelle

Request (RQ): Datenanforderungssignal von der Anlagen-
steuerung

Data (Data): Datenausgang vom MiniCODER als Antwort
auf das Datenanforderungssignal

Datenibertragungsrate 2,5 Mbit/s
Leistungsaufnahme ohne Last <05W
Einschaltzeit <0,5s

Mechanische Daten

Gehausematerial

Zink-Druckguss

Masse

30g

Maximal zuléssige Drehzahl

<100.000 min-* ()

Kabeldaten

Kabelaufbau (Aderzahl x Aderquerschnitt)

9 x 0,15 mm? [25 AWG]

Kabeldurchmesser 5 mm

Minimaler Biegeradius 25 mm

Maximal zulassige Kabelldnge <30m @

Umgebungsdaten

Arbeitstemperaturbereich 0°C...+70°C

Betriebs— und Lagertemperaturbereich -30°C ... +105°C

Schutzart IP 68

Isolationsfestigkeit 500 V AC; gemall DIN EN 61439-1

Elektromagnetische Vertraglichkeit Stoéraussendung
DIN EN 61000-6-4; DIN EN 61000-6-3
Storfestigkeit

DIN EN 61000-6-2; DIN EN 61000-6-1

Vibrationsfestigkeit 200 m/s? (EN 60068-2-6)
Schockfestigkeit 2000 m/s? (EN 60068-2-27)
MTTF 4.325.201 h bei 55 °C

FIT 231,203 102 h™" bei 55 °C

Zulassungen

Europaischer Wirtschaftsraum

Konformitat gemafn
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

q3

(1) Abhangig von der gewahlten Sonderausstattung. Mechanisch zuldssige Drehzahl abhéngig von der Ausfiihrung des Messzahnrads

(siehe Technische Information ZAx / ZFx (DS21-ZAx/ZFx).

(2)  Spannungsabfall auf dem Spannungsversorgungskabel beachten; Empfohlene Kabelldnge: maximal 2,5 m (kein twisted pair)
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GEL 2444M

Sonderausstattung H

Konfiguration

Die im MiniCODER mit Sonderausstattung H konfigurierte Z&hnezahl muss mit der Zahnezahl des Messzahnrads
Ubereinstimmen. Die Auflésung ist unabhéngig von der maximalen Drehzahl. Die maximal konfigurierbare Aufldsung
betragt 26 bit / 0,0000054° (67108864 Positionen pro Umdrehung).

Werkseinstellungen(!)

Bezeichnung

Modul 3 (m = 0,3)

Modul 4 (m = 0,4)

Modul 5 (m = 0,5)

Positionen pro Umdrehung

16777216

16777216

16777216

Auflésung

24 bit/ 0,0000215°

24 bit / 0,0000215°

24 bit/0,0000215°

Zahnezahl des Messzahnrads

256

192

150

Sonderausstattung P

Konfiguration

Die im MiniCODER mit Sonderausstattung P konfigurierte Z&hnezahl muss mit der Z&hnezahl des Messzahnrads
Ubereinstimmen. Die Auflésung ist abhangig von der Zahnezahl des Messzahnrads und der maximalen Drehzahl. Die

maximal konfigurierbare Auflésung betragt 19 bit / 0,00068° (524288 Positionen pro Umdrehung).

Auflésung fiir verschiedene Applikationen(?

Applikation Standard Drehzahl Positionie-
ren

Interpolation pro 512 256 1024

Zahnperiode

Zahnezahl des 128 192 160 204 256 384 512 512

Messzahnrads

Maximale Drehzahl (41199 27466 65918 51700 41199 27466 20599 5150

(min"1) @)

Positionen pro 65536 65536 32768 32768 65536 65536 131072 524288

Umdrehung

Auflésung 16 bit / 16 bit / 15 bit/ 15 bit/ 16 bit / 16 bit / 17 bit / 19 bit/

0,00549° 0,00549° |0,0110° 0,0110° 0,00549° |0,00549° |0,00274° |0,00068°

Berechnung der maximalen Drehzahl

Maximale Drehzahl =

2,7-10°

Zahnezahl ¢ Interpolation

Werkseinstellungen()

min

1

Bezeichnung

Modul 3 (m = 0,3)

Modul 4 (m = 0,4)

Modul 5 (m = 0,5)

Interpolation pro Zahnperiode

512

512

512

Zahnezahl des Messzahnrads

256

192

150

Zuordnung Drehrichtung

RQ

H Data
11

Drehrichtung im Uhrzeigersinn

— Zahlerwert ansteigend

Drehrichtung gegen den Uhrzeigersinn

— Zahlerwert abfallend

(1) Andere Werkseinstellungen sind auf Anfrage lieferbar.

(2)  Konfiguration mit dem mobilen Servicegerit GEL 211CST
(3)  Die maximale Drehzahl wird durch die interne Elektronik begrenzt. Die maximale mechanische Drehzahl hingt von der Auswahl des Messzahn-

rads ab.
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MaRbilder

Alle MaRe in Millimeter; Allgemeintoleranz DIN ISO 2768 —mK
MaRbild Kabelausgang MiniCODER: Axial (G)

GEL 2444M

Yol
0| 10 I 4.5 )
] R L= —
N~ o —_—
N i o jé%
Y — -~
27 12.8
21.4
37.5
-0.05
4-0.1
T © \
17.5

1
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GEL 2444M

Bohrbild und EinbaumaRe

27 +0.1

4 H7 (2 tief/deep)

18

rqg-1

Alle MaB3e in Millimeter

a Breite der Signalspur (abhangig vom Messzahnrad)
b Abstand Montageflache zu Messzahnrad: abhangig von Geometrie des Messzahnrads (zum Beispiel Breite der Signalspur)
d Luftspalt: abhangig vom Modul (— Seite 8)
g Breite des Messzahnrads
r,= dy /2 (mitd, = Kopfkreisdurchmesser des Messzahnrads)
A Aufnahmevorrichtung
Mittellinie Maschinenwelle / Messzahnrad
Tret  Referenzspur (Messzahnrad)
Tgig  Signalspur (Messzahnrad)

Einbaumale fiir Standard-Messzahnrader ZAZ
MaR ZAZ
g 10
a2 6
ay 4 A==F
b 75£05 ==1
T |
v ay
a1/2
g
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Typenschliissel

GEL 2444M

2444

Signalmuster

M MHSSI (Mitsubishi High Speed Serial Interface) 2,5 Mbit

Z Zahn auf Zahn

Referenzmarke(?

Sonderausstattung
H Auflésung konfigurierbar bis 26 Bit, unabhangig von der maximalen Drehzahl
P Auflésung konfigurierbar bis 19 Bit, abhangig von der maximalen Drehzahl

Kabelausgang MiniCODER(®

G Axial
Modul ©)
3 m=0,3
4 m=04
5 m=05

Anschlussausfiihrung
K Offenes Kabelende®)
Z 10-poliger Stiftstecker (nur Kabellange 100 / 120 / 200 / 250 lieferbar)

030
050
100
120
150
200
250

Kabelldnge L
0,3m
0,5m
1,0m
1,2m
1,5m
2,0m
2,5m

Kabelausfiihrung fiir Temperaturfiihler (2 m)
— Ohne Kabel fir Temperaturfiihler

Bei MiniCODERN mit Sonderausstattung H oder P kann die Auflésung und die Zéhnezahl mit dem mobilen
Servicegerat GEL 211CST4_2M konfiguriert werden. Die Werkseinstellungen finden Sie auf — Seite 10.
Andere Werkseinstellungen sind auf Anfrage lieferbar.

Wenn Sie Fragen haben, setzen Sie sich bitte mit unserem Support (E-Mail: support@lenord.de) oder einem
unserer Unternehmensstandorte in Verbindung (— Seite 20).

Technische Informationen zu MiniCODERnN mit anderen Signalmustern sind im Internet unter www.lenord.de
verfligbar oder kdnnen bei unserem Support (support@lenord.de) angefordert werden.

(1) Weitere Referenzmarken auf Anfrage
(2) Weitere Kabelausginge auf Anfrage

() Weitere Module auf Anfrage
(4)  Die Auslieferung erfolgt mit angeschlossenem Priifstecker von Lenord+Bauer.

D-01T-244XM / (2024-06-26)
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GEL 2449M

Technische Daten Messsystem

GEL 2449M__ 1 GEL 2449M__ 4
Messzahnrad
Material ferromagnetischer Stahl
Breite des Messzahnrads ZAZ: 10,0 mm; ZFF: 8,6 mm
Referenzmarke Zahn (Z)
Modul m() 1,0 |04
Geometrische Daten
Nominaler Luftspalt | 0,50 mm = 0,03 mm | 0,20 mm % 0,02 mm

(1) Weitere Module auf Anfrage

14 D-01T-244XM / (2024-06-26)




Technische Daten GEL 2449M

GEL 2449M

Elektrische Daten

Versorgungsspannung Ug 5VDC+£5%
(verpolungsgeschiitzt, iberspannungsgeschutzt)
Stromaufnahme (ohne Last) <80 mA

Digitale Schnittstelle

RS-485 mit Mitsubishi-Protokoll:
MHSSI (Mitsubishi High Speed Serial Interface)
2,5 Mbit (RS-422/RS-485 konform)

Signalbezeichnungen der Schnittstelle

Request (RQ): Datenanforderungssignal von der Anlagen-
steuerung

Data (Data): Datenausgang vom MiniCODER als Antwort
auf das Datenanforderungssignal

Datenibertragungsrate 2,5 Mbit/s
Leistungsaufnahme ohne Last <05W
Einschaltzeit <0,5s

Mechanische Daten

Gehausematerial

Zink-Druckguss

Masse

100 g

Maximal zuléssige Drehzahl

<100.000 min-* ()

Kabeldaten

Kabelaufbau (Aderzahl x Aderquerschnitt)

9 x 0,15 mm?2 (25 AWG)

Kabeldurchmesser 5 mm

Minimaler Biegeradius 25 mm

Maximal zulassige Kabelldnge <30m @

Umgebungsdaten

Arbeitstemperaturbereich 0°C...+70°C

Betriebs— und Lagertemperaturbereich -30°C ... +105°C

Schutzart IP 68

Isolationsfestigkeit 500 V AC; gemall DIN EN 61439-1

Elektromagnetische Vertraglichkeit Stoéraussendung
DIN EN 61000-6-4; DIN EN 61000-6-3
Storfestigkeit

DIN EN 61000-6-2; DIN EN 61000-6-1

Vibrationsfestigkeit 200 m/s? (EN 60068-2-6)
Schockfestigkeit 2000 m/s? (EN 60068-2-27)
MTTF 3.828.120 h bei 55 °C

FIT 261 109 h'! bei 55 °C

Zulassungen

Europaischer Wirtschaftsraum

Konformitat gemafn
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

q3

(1) Abhangig von der gewahlten Sonderausstattung. Mechanisch zuldssige Drehzahl abhéngig von der Ausfiihrung des Messzahnrads

(siehe Technische Information ZAx / ZFx (DS21-ZAx/ZFx).

(2)  Spannungsabfall auf dem Spannungsversorgungskabel beachten; Empfohlene Kabelldnge: maximal 2,5 m (kein twisted pair)
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GEL 2449M

Sonderausstattung H

Konfiguration

Die im MiniCODER mit Sonderausstattung H konfigurierte Z&hnezahl muss mit der Zahnezahl des Messzahnrads
Ubereinstimmen. Die Auflésung ist unabhéngig von der maximalen Drehzahl. Die maximal konfigurierbare Aufldsung

betragt 26 bit / 0,0000054° (67108864 Positionen pro Umdrehung).

Werkseinstellungen(!)

Bezeichnung Modul 4 (m = 0,4) Modul 1 (m = 1,0)
Positionen pro Umdrehung 16777216 16777216
Auflésung 24 bit / 0,0000215° 24 bit / 0,0000215°
Zahnezahl des Messzahnrads 192 75

Sonderausstattung P

Konfiguration

Die im MiniCODER mit Sonderausstattung P konfigurierte Z&hnezahl muss mit der Z&hnezahl des Messzahnrads
Ubereinstimmen. Die Auflésung ist abhangig von der Zahnezahl des Messzahnrads und der maximalen Drehzahl. Die
maximal konfigurierbare Auflésung betragt 19 bit / 0,00068° (524288 Positionen pro Umdrehung).

Auflésung fiir verschiedene Applikationen(?

Applikation Standard Drehzahl Positionie-
ren

Interpolation pro 512 256 1024

Zahnperiode

Zahnezahl des 128 192 160 204 256 384 512 512

Messzahnrads

Maximale Drehzahl (41199 27466 65918 51700 41199 27466 20599 5150

(min"1) @)

Positionen pro 65536 65536 32768 32768 65536 65536 131072 524288

Umdrehung

Auflésung 16 bit / 16 bit / 15 bit/ 15 bit/ 16 bit / 16 bit / 17 bit / 19 bit/

0,00549° 0,00549° |0,0110° 0,0110° 0,00549° |0,00549° |0,00274° |0,00068°

Berechnung der maximalen Drehzahl

2,7-10°
Zahnezahl ¢ Interpolation

min™’

Maximale Drehzahl =

Werkseinstellungen()

Bezeichnung

Modul 4 (m = 0,4)

Modul 1 (m = 1,0)

Interpolation pro Zahnperiode 512 512
Zahnezahl des Messzahnrads 192 75
Zuordnung Drehrichtung
1 Drehrichtung im Uhrzeigersinn
— Zahlerwert ansteigend
u RQ |2 Drehrichtung gegen den Uhrzeigersinn
— Zahlerwert abfallend
/\m u H Data
11

()]
()
(3)

Andere Werkseinstellungen sind auf Anfrage lieferbar.
Konfiguration mit dem mobilen Servicegerat GEL 211CST

rads ab.

Die maximale Drehzahl wird durch die interne Elektronik begrenzt. Die maximale mechanische Drehzahl hangt von der Auswahl des Messzahn-
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MaRbilder

Alle MaRe in Millimeter; Allgemeintoleranz DIN ISO 2768 —mK
MaRbild — Kabelausgang MiniCODER: Tangential links (L)

GEL 2449M
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e N ©
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GEL 2449M

Bohrbild und EinbaumaRe

-
[

»w TV >

(b 2 0.05 @|AB}—

Y

3.35 +0.05
N

Alle MaBe in Millimeter

a Breite der Signalspur

b

d Luftspalt: abhangig vom Modul (— Seite 14)
g Breite des Messzahnrads

= d,/2 (mit d, = Kopfkreisdurchmesser des Messzahnrads)
Aufnahmevorrichtung
Positionierstifte M3

Mittellinie Maschinenwelle / Messzahnrad

Tret  Referenzspur (Messzahnrad)
Tsig Signalspur (Messzahnrad)

EinbaumaRe fiir Standard-Messzahnrader

MaR ZAZ ZFF

g 10 8,6
an 6 4,6
ay 4 4

b 4+0,2 4,7+0,2

Abstand Montageflache zu Messzahnrad: abhangig von Geometrie des Messzahnrads (zum Beispiel Breite der Signalspur)

12

il

- = —

ZAZ
ZFF
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GEL 2449M

Typenschliissel

Signalmuster
M MHSSI (Mitsubishi High Speed Serial Interface) 2,5 Mbit
Referenzmarke
Z Zahn auf Zahn
Sonderausstattung
H Auflésung konfigurierbar bis 26 Bit, unabhangig von der maximalen Drehzahl
P Auflésung konfigurierbar bis 19 Bit, abhangig von der maximalen Drehzahl
Kabelausgang MiniCODER
L Tangential, Kabelabgang links

Modul (1)
1 m=1,0
4 m=04

Anschlussausfiihrung
K Offenes Kabelende(@)
Z 10-poliger Stiftstecker (nur Kabellange 100 / 120 / 200 / 250 lieferbar)
Kabelldnge L
030 0,3m
050 0,5m
100 1,0m
120 1,2m
150 1,5m
200 20m
250 25m
Kabelausfiihrung fiir Temperaturfiihler (2 m)
— Ohne Kabel fiir Temperaturfiihler

2449

0 Bei MiniCODERnN mit Sonderausstattung H oder P kann die Auflésung und die Zahnezahl mit dem mobilen
Servicegerat GEL 211CST4_2M konfiguriert werden. Die Werkseinstellungen finden Sie auf — Seite 16.
Andere Werkseinstellungen sind auf Anfrage lieferbar.
Wenn Sie Fragen haben, setzen Sie sich bitte mit unserem Support (E-Mail: support@lenord.de) oder einem
unserer Unternehmensstandorte in Verbindung (— Seite 20).

0 Technische Informationen zu MiniCODERN mit anderen Signalmustern sind im Internet unter www.lenord.de
verfiigbar oder kénnen bei unserem Support (support@lenord.de) angefordert werden.

(1) Weitere Module auf Anfrage
(2) Die Auslieferung erfolgt mit angeschlossenem Priifstecker von Lenord+Bauer.
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